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Introduccion al entorno Allen Bradley

Caracterisiticas del PLC MicroLogix 1400 I
Uso del software RSLogix 500 StUdlo 5000
Caracteristicas del PLC CompactlLogix 5370

Uso del software Studio 5000

Control de eventos discretos

Control de lazo abierto

Légica combinacional

Andlisis mediante tabla de verdad

Légica secuencial

Andlisis mediante tabla de estados
Método de un estado de memoria

Método Set-Reset (Latch-Unlatch)

Temporizadores y contadores

Uso de temporizadores TON y TOF
Andlisis mediante diagramas de tiempos
Método de temporizadores en cascada
Uso de contadores CTU y CTD

Andlisis mediante cronograma légico



Conftrol mediante diagrama de
funciones secuenciales (SFC)

Andlisis mediante diagrama de funciones secuenciales
Programacién de PLC en lenguaje SFC
Traduccién de lenguaje SFC a Ladder

B Diseno de Interfaces
r——— Y Hombre-Maquina (HMI)

e O Adquisiciéon de variables mediante HMI
Monitoreo y supervisién de sistemas de control discreto

‘ ' Monitoria y supervisién de sistemas de control analdgico
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PRACTICAS

Practica 1. Sistema identificador de tamafio de cajas.

Practica 2. Arranque y paro de un motor.

Practica 3. Control de una prensa electroneumatica.
Practica 4. Activacién de una ldmpara con TON.
Practica 5. Activacion de una ldmpara con TOF.

Practica 6. Sistema de estampado con actuadores neumdticos.

Practica 7. Aplicaciones de contadores a un sistema de
produccién por lotes.

Prdctica 8. Control de un sistema de conteo en una linea de .| | Tran_002
produccién.
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Practica 9. Control de un sistema de transporte de productos . N .. Acion 002

en dos bandas transportadoras. Step| 003

Practica 10. Control de un sistema mezclador de dos liquidos.

Practica 11. Control de una secuencia de estampado mediante
actuadores neumdticos.

Préctica 12. Control de un sistema de empaquetado por lotes en
banda transportadora.

Practica 13. Monitoreo y control de un sistema de
conteo en una linea de produccién.

Practica 14. Monitoreo de un sensor de temperatura
mediante HMI.

Evaluacién final. Monitoreo y control de un sistema
Pick & Place.



PRACTICAS DE

ENTORNOS REALES

y EFaeE

<

3 A

- f

) Exs
& REES

CONTROL DE UN SISTEMA DE EMPAQUETADO POR LOTES EN BANDA
TRANSPORTADORA

Se realiza el empaquetado de productos por lotes utilizando contadores.

ESCANEAME

CONTROL DE UN SISTEMA PICK & PLACE
Se realiza el desplazamiento de un pieza utilizando actuadores neumaticos
de un robot Pick & Place.


https://drive.google.com/file/d/14-RtOcQcYY3jnE_7yMBhfmv4KtwDY3_q/view?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/1Gx2GLf9lySJQFmv_44w703ddmYhGK2dJ/view?usp=sharing
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RS Linx Classic Factory Talk View

Nosotros te proporcionamos todos los
softwares que utilizards durante la
capacitacion y te asistimos en la instalacion
en caso de que tengas dudas.



DISPOSITIVOS

UTILIZADOS

PLC COMPACT LOGIX 5370

e Marca: Allen Bradley

 Disefiado para aplicaciones de
automatizacién de tamafio pequefio a
mediano.

» Software: Studio 5000.

* Lenguaje: ST, Ladder, FBD, GRAFCET.

PLC MICROLOGIX 1400

Marca: Allen Bradley

Software: RSLogix 500.

Lenguaje: Ladder, FBD, SCL, IL.

Cuenta con 20 entradas digitales, 12 salidas
digitales, 4 entradas analdgicas y 2 salidas
analdgicas.

» Soporta protocolos como EtherNet/IP, DNP3
sobre IP y Modbus TCP/IP.

PANEL VIEW 700 PLUS
* Marca: Allen Bradley.

Software: Factory Talk View.

Pantalla tactil de 7 pulgadas.
Alimentaciéon de 24 VCC.

Incluye un puerto Ethernet.

Dispone de 128 MB de RAM y 128 MB de
memoria flash.

Conoce olgunos de los equipos que aprenderas a
programar durante la capacitacién. Se comparte hoja
de datos de cada equipo.
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